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Bei elekt-rischen Einrichtungen und Geraten, 
die gegenuber den Einwirkungen der Atmo- 
sphare geschiitzt werden miissen und die des- 
halb in dicht schlieBende Gehiiuse eiiigebaut 
werden, sind dicht isoliertc Stromdurchfuh- 
rungen erforderlich. Bei einem groBen Teii 
derartiger Einrichtungen, insbesondere dann, 
wenn es sich um kleinere Gegenstande, wie 
z. B. Einzelteile, Widerstande, Kondensatoren 
u. dgh, handelt, stellt man die dichten Strom- 
durchfiihrungen .am Gehause oder an einem 
Gehauseteil her. 

Es hat sich iedoch in letzter Zeit aus ferti- 
gungstechnischen Grunden ergeben, daB es 



zweckmafiig ist, die isolierte Stromdurchfuh- 
rung als Einzelteil gesondert herzustellen und 
sie nach Fertigstellung des elektrischen 
Gerates an diesem anzubringen. Dcrartige 
Stromdurchfiihrungen bestehen grundsatzlich 
aus drei Teilen, namlich dem Stromdurch- 
fuhrungsleiter, einem Isolierstiick und einem 
weiteren Metallteil, welches ublicherweise 
flanschartig ausgestaltet ist und zur Verbin- 
dung mit der Gehausewandung dient. Eine 
solche Stromzufuhrung ist des besseren Ver- 
standnisscs wegen in den Fig. i und 2 der 
Zeichnung dargestelit, wobei die Fig. 2 eine 
Autsicht auf die Fig. i bedeutet. Mit a ist der 
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Stromdurchfuhrungsleiter bezeichnet, der 
dicht inncrhalb des Isolierstiickes b, beispiels- 
weise aus Glas, eingebettet ist. c ist ein 
flanschalmlichcs ringformiges Metallgebilde, 
welches in gewisseru Abstand von dem 
Durchfiihrungsleiter a ebenfalls dicht in das 
Isolierstuck b eingebettet ist und zur dichten 
Bcfesti^ung mit der Gehausewand, beispiels- 
weise durch Ycrldtung oder VcrschweiBung, 
dient. . 

Fiir die dichte Verbindung zwischen der 
Durchfuhrung und der Gehausewandung wird 
vorzugsweise eine VcrschweiBung benutzt, da 
diese unter Einsparung von seltenen Roh- 
stofieu ausgefiihrt werden kann und dichter 
und tcmperaturbestandiger ist. Insbesondere 
bedient man sich der elcktrischen Schweiflung 
nach Art des PunktschweiBverfahrens, wobei 
die zusammenzuschweifienden Teile zwischen 
zwei entsprechend geformte Elektroden cin- 
gespannt und von eincm solchen Strom durch- 
flossen werden, dafi die eingespanntcn Metall- 
le i lc zu sammenschwei Ben. 

Es zeigte sich nun, daB, wenn man Durch- 
fithrungen, beispielswcise in der Art der 
Fi^. i und 2, mit einer metallischen Behaltcr- 
wand verschweiBte, haufig Ausfaile durch 
undichte Stcllen eintraten. Wie die Unter- 
suchungen ergaben, ist dies darauf zuruck- 
zufiihren. daB die miteinander zu ver- 
schweiBendcn Teile, namlich der Flansch der 
Durchfiihrung und die ausgesparte Gehause- 
wand nicht vollig eben sind, d. h. teilweisc 
besser leitend und teilweise schlechter leitend 
aufeinanderliegen, so dafi die SchweiBung an 
einzelnen Stellen gut, an anderen Stellen 
jedoch weniger gut ausgefiihrt wird und zum 
Teil sogar uiidichte Stellen aufweisen kann, 
Zur Vcrmeidung dieses grundsatriichen 
Nachteils und urn die als zweckmaBig und 
einfach erkannte Anbringung der Strom- 
durchfuhrungen beibchalten zu konnen, wird 
erfindungsgemafi einer der bei den aufeinander- 
Hegenden und miteinander zu verschweiBenden 
Metallteile mit einer dem anderen Teil zu- 
gekchrtcn Wulst, Kragen, Rand od.dgl. ver- 
sehen und die Zu sammenschwei Bung mit Hilte 
von stempelartigen, die Teile zusammen- 
pressenden Elektroden vorgenommen, wobei 
die auf dem einen Teil vorgesehene Erhebung 
niedergeschweifit wird. 

Die Ausbildung der zur Durchfuhrung 
dieses Verfahrens notwendigen Teile ist in 
den Fig. 3 und 4 naher angegeben. In der Fig. 3> 
in welcher ebenso wie in der Fig. 4 die Durch- 
fiihrung mit den gleichen Bezeichnungen wie 
in den Fig. 1 und 2 versehen ist, ist dieflansch- 
ahnliche Metallarmatur c mit einem ab- 
gebogenen Rand d versehen, der dem anderen 
tu verschweiBenden Teil, namlich der Ge- 
hausewandung c zugekehrt ist und auf dieser 



aufliegt. In der Fig. 4 ist das Gegenstuck 
dazu dargestellt, wobei die fur die \er- 
schweifiung notwendige Erhebung nicht arn 
Durchfiihrungsflansch, sondcrn an der Gehause- 65 
wand c, mit / bezeichnet, angebracht ist. 

Obwohl nun auch bei einer Ausfuhrung 
der zusammenschweifienden Teile nach Fig. 3 
oder 4 ein planes Aufeinanderliegen nicht 
gewahricistet ist, ebensowenig wie nach dem 70 
bisherigen Arbcitsverfahren, wird trotzdem 
eine eindeutige und sichere Verschweiflung 
deswegen erziclt, wcil beim VerschweiBen 
der Teile die Erhebung nicdergeschweiBt 
wird, so daB selbst l>ei nicht ebener Ausbil- 75 
dung des einen oder des anderen Teils beim 
NiederschweiBen eine dichte Auflage zu- 
stande kommt und eine definierte bchweiB- 
flache gegeben ist. 

In der Fig. 4 ist gleichzeitig durch die dar- 80 
gesteilten Elektroden g und die in dicsem 
Fall ringformig ausgebildet sind, weil der 
Durchfiihrungsflansch bzw. die nicderzu- 
schweifiende Erhebung ebenfalls kreisforrnig 
ist, gezeigt, in welcher Weise die Ver- 85 
schweiflung vorgenommen wird. Durch £u- 
sammenfugen der Elektroden g U nd h werden 
die beiden zu verschweiBenden Tcilc, namlich 
die Durchfuhrung a, b, c und die Gehause- 
wandung c zusammengeprcBt. Durch den 90 
gleichzeitig erfolgcnden Stromiibcrgang von 
h nach c werden die den Kontakt vermitteln- 
den Tefle bis zum VerschweiBen erhitzt. 

Es ist fiir das Verfahren der Erfindung 
bedeutungslos, ob die Erhebung auf dem einen 95 
der beiden zu verschweiBenden Teile kreis- 
formig ausgcstaltet ist oder nicht. Auch jede 
andere einen geschlossenen Unicnzug dar- 
stellende Wulst, Rand od. dgl. ist bei cnt- 
sprechender Ausbildung der Schweiflelek- 100 
troden in gleicher Weise verwendbar. 

Wenn die Erhebung an der Gehause- 
wandung angebracht wird, enipfiehlt es sich, 
diese durcli Pragen, bcispiclsweise in Ver- 
bindung mit dem Ausstanzen der Durch f tin- 105 
rungsdffnungen, herzustelleu. Siehl man da- 
gegen die Erhebung an dem Flansch der 
Durchfuhrung vor, dann cmpfiehlt es sich, 
diesen Flansch in entsprccbender Weisc aus- 
zubilden, bevor die Vereinigung mit dem 110 
Isolierstuck und dem Durchfiihrungslciter 
erfolgt. Der Durchfiihrungsleiter selbst kann 
hierbei massiv oder hohl ausgestaltet sein, je 
nachdem in welcher Weise die Verbindung 
des Durchfuhrungsleiters mit dem eingeschlos- 115 
senen Schaltelement erfolgt. 

PaTENTAKSP RUCHE: 

1. Verfahren zur dichten Befestigung 
von selbstandig hergestcllten isolierten 120 
Stromdurchfuhrungen in Metallwandun- 
gen von GefaGen od. dgl., vorzugsweise 
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von BehiLltern far elektrische Konden- 
satoren, durch elekt-risches Zusammen- 
schweifien der Behalterwandung mit einem 
am Isolator vorgesehenen metal lischen 
Teil, beispielsweise in Form eines Flan- 
sches, dadurch gekennzeichnet, daB einer 
dcr beiden aufeinanderliegenden und mit- 
cinander zu verschweiBenden Metallteile 
mit einer dem anderen Teil zugekehrten 
Wulst, Kragen, Rand od. dgl. versehen wird 
und daB die Zusammenschweifiung mit 
Iiilfe von stempelartigen, die Teile zu- 
sammenpressenden Elektroden vorgenom- 
mon wird, wobei die auf dem einen Teil 
vorgesehene Erhebung niedergeschweiflt 
wird. 

2. Vcrfahrcn nach Anspruch I, dadurch 
gekcnnzcicbnct, daLi die Erhebung kreis- 
formig ausgcbildet wird und zum Ver- 
schwciOen Ringelektroden verwendet 
wcrden. 

3. Verfahrcn nach Anspruch T oder 2.. 
dadurch gckennzcichnet, daB die Erhebung 
in dcr Gchausewaiidung durch Pragen an- 
gebracht: wird. 

4. Vcrfahrcn nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gckennzcichnet, daB die Erhebung 
am mit dem Isolator vcrcinigtcn Mctall- 



teil der Durchfiihrung vor der Herstellung 
der Durchfiihrung angebracht wird. 30 

5. Stromdurchfuhrung zur Ausiibung 
dcs Verfahrens nach den Anspriichen 1 
bis 4, dadurch gekeimzeichnet, daB der 
StTomdurchfiihrungsleiter massiv oder als 
Rohr innerhalb eines Isolicrwerkstoftes, 35 
beispielsweise in Glas, dicht angebracht 

ist und daB ein flanschartiges Gebilde, 
welches in gewissem Abstand vom Durch- 
fuhrungsleiter ebcnfalls dicht im Isolier- 
werkstoft eingebcttet ist, am trci liegen- 40 
den Teil cine einen geschlossenen Linien- 
zug darstellende. Wulst oder abgehoge.ne 
Kante, vorzugsweise kreisfdrrnig, urn den 
Durchfiihrungslciter als Mittelpunkt be- 
sitzt. 45 

6. Gehause f iir die UmhuLlung von elek- 
trischen Teilen oder Geniten mit Durch- 
brechungen fur die Anbringung von 
sclbstandig fertiggestellten Stromdurch- 
fuhrungen nach dem Verfahrcn gemafl den 50 
Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Durchbrcchungen von 

im Bereich des Befcstigungsflansches 
der Durchfiihrung liegenden, einen ge- 
schlossenen Linienzug bildenden wulst- 55 
artigen Erhebungcn umgeben sind. 
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